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Prufungsantrag gerrw S 44 PatG ist gestellt 
@ Wiederlosbare, selbstklebende Vorrichtung 

(§7) Wiederablosbare, selbstklebande Vorrichtung mlt einer 
Platte, deren Seiten und/oder Vorderseite gegebenenfalls 
Mittel zur Befestigung aufweisen und deren RGckseite einon 
Straiten einer beidseitig klebenden Klebfolie derart aufge- 
Mebt aufweist, daS ein Ende der Klebfolie als Anfasser die 
Platte uberragt, wobei die Klebfolie eine solche ist, daS die 
mit ihr erzielte Verklebung durch den Streifen streckendes 
Ziehen wieder losbar ist, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Platte (1) an ihrern Ende bzw. ihrer ROckseite (2) zumindest 
in dem Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) des 
Klebf lien-Streifens (5) anliegt, gegenuber dem Klebfolien- 
Streifen (5) eine geringe Haft- und Gleitreibung hat. 




ui 

a 



11/24 



DE 197 29 706 Al 



10 



20 



Bescfareibung 

Die Erfindting betrifft ein wiederablosbare, selbstklebende Vorrichtung, die ruckstandsfrei durch Ziehen an 
der an ihr angeordneten Klebfolie a us ihrer Verklebung wieder geldst werden kann. 

Solche Vorrichtungen, insbesondere Haken sind bekannt So beschreibt DE 42 33 872 C2 einen wiederablos- 
baren, selbstklebenden Haken, der mit einer auf Zug entklebenden Klebfolie ausgerustet ist und der als "tesa® 
Power-Strips mit Haken" im Handel erhaltlich ist Auch ein sogenannter Systemhaken mit Basisplatte und 
auf steckbarem Dekorhaken ist als "tesa Power-Strip Systemhaken" im HandeL 

Auch aus WO 94/21157 ist ein solcher Haken bekannt, der sich vom yorgenannten insbesondere durch den 
Einsatz einer solchen Klebfolie unterscheidet, die hochdehnbar und zugleich nicht ruckstellend ist. 

Bei dem praktischen Einsatz derartiger Vorrichtungen konnen jedoch Probleme auftreten, insbesondere beim 
spSteren Abldsen. Denn eine wiederldsbare Verklebung wird in alien og. Fallen durch eine Verstreckung des zur 
Verklebung eingesetzten einseitig oder beidseitig mit einem Haftkleber versehenen Selbstklebebandes erreicht 
Hierzu wird ausgehend von einem Anfasser das Klebeband im wesentlichen parallel zur Verklebungsebene in 
15 Richtung des Anfassers gezogen. Durch die erzeugte Dehnung des Klebebandes lost sich dieses ruckstandslos 
vom Untergrund. WO 92/1 1332, WO 92/1 1333, WO 94/21 157 und WO 95/06691 geben als maximalen Abzugs- 
winkel fur ein ruckstandsfreies Wiederabldsen einen Winkel von 35° zwischen Verklebungsebene und Dehnrich- 
tung an. Zusatzlich zu einer hohen Dehnfahigkeit sind fur das rucks tandsfreie und vollstandige Herausldsen des 
Klebebandes aus einer Klebfuge eine niedrige Dehnspannung bei niedrigenbis mittleren Dehnungen verhunden 
mit einer hinreichend hohen ReiBfestigkeit bei hohen Dehnungen wesentlich. Die ReiBfestigkeit muB ffir einen 
sicheren AbldseprozeB hierbei deutlich oberhalb der Kraft iiegen, welche zum Herausldsen des Klebebandes 
aus der Klebfuge (Stripkraft) ndtig ist. Liegt die Stripkraft hoher als die ReiBfestigkeit des Klebebandes, so reiBt 
das Klebeband beim Loseprozeft . 

Interessante Anwendungen zuvor beschriebener Selbstklebebander umfassen u. a. den Einsatz m Klebehaken, 
25 wie sie haufig im Haushalt in Bad und Kuche Einsatz finden (siehe DE 42 33 872, WO 94/21157, US 5,507,464) 
oder auch spezieller Adaptersysteme. Im Handel erhaltlich sind dabei u. a. Klebehaken ink modularem Aufbau 
(tesa Power-Strips Systemhaken), bestehend aus einer Basisplatte auf die der Hakenkdrper adaptiert wird. Uber 
entsprechende Basisplatten lassen sich dabei Formkdrper verschiedenster Ausformtingen adaptieren, welche 
eine groBe Variationsbreite der Anwendungen ermdglichen. Beispiele umfassen Adapter ffir die Fbderung von 
30 Kabeln,SpiegeIn,Bilderneta 

Nachteilig bei den bislang bekannten Problemlosungen ist, daB das Losen der Klebbmdung durch Ziehen der 
Klebestreifen im Wesentlichen in der Verklebungsebene geschehen muB. Fehlanwendungen filr den unerfahre- 
nen Nutzer sind damit vorprogrammiert Wird das Klebeband in einem merklichen Winkel gegen die Verkle- 
bungsebene oder gar senkrecht nach vorn abgezogen, so kann es durch die zusatzlich auftretenden Reibungs- 
krafte und den zusatzlichen Andruck zwischen Klebeband und verklebtem Gegenstand bzw. der eingesetzten 
Basisplatte im Bereich der Abzugskante der Klebstoff-Folie zum ReiBen des Klebebandes kommen. Die hier 
relevante ReiBfestigkeit ist dabei nicht identisch mit der nach DIN 53504 im ReiBkraft/ReiBdehnungsexperiment 
ermittelten. Sie liegt vielmehr, bedingt durch das Herausziehen der Klebstoff-Folien aus der Klebfuge unter 
einem von 0° verschiedenen Winkel, bei meist erheblich niedrigeren Werten. Eine Erhdhung der ReiBfestigkei- 
40 ten der verwendeten Klebebander ist eine Moglichkeit, die Reifierneigung zu reduzieren. Eine entsprechende 
MaBnahme ist jedoch oft nur begrenzt moglich, da sie (z. B. der Einsatz dickerer Selbstklebebander oder 
reiBf esterer Zwischentrager) nicht selektiv ohne nachteiligen EinfluB auf andere Produkteigenschaften, wie z. B. 
auf die Dehnfahigkeit, durchgefuhrt werden kann. 
Ein ReiBen des Klebebandes kann ebenf alls auftreten, wenn das Verstrecken des Klebebandes, wie vorgese- 
45 hen, im Wesentlichen in der Ebene der Verklebung und in Richtung des Anfassers vorgenommen wird. In vielen 
Fallen hat es sich gezeigt, daB die Ursache von ReiBern in diesem Fall darin besteht, daB der Anwender den zu 
ldsenden Gegenstand wahrend des Loseprozesses mit sehr hohem Kraftaufwand senkrecht gegen den verkleb- 
ten Gegenstand druckt Auch hierdurch wird die zum Herausziehen des Klebebandes aus der Klebfuge notwen- 
dige Kraft derart weit erhoht, daB die ReiBfestigkeit iiberschritten wird, mit der unerfreulichen Konsequenz fur 
so den Anwender, daB das Klebeband reiBt und die Verklebung nicht mehr rfickstands- und zerstdrungsfrei geldst 
werden kann. 

Und schlieBlich gibt es viele Anwendungen, bei denen aus Grunden der raumlichen Grenzen ein Ziehen in 
Richtung der Verklebungsebene nicht moglich ist, etwa weil die Verklebung in einer Vertiefung oder in einer 
Ecke vorgenommen wurde. 
55 Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die vorgenannten Nachteile zu uberwinden. 

Gelost wird dies erfindungsgemaB durch eine Vorrichtung, wie sie in den Patentanspruchen naher beschrieben 
ist 

So betrifft die Erfindung eine wiederablosbare, selbstklebende Vorrichtung mit einer Platte deren Seiten 
und/oder Vorderseite gegebenenfalls Mittel zur Befestigimg aufweisen und deren Rfickseite einen Streif en einer 

6o beidseitig klebenden Klebfolie derart aufgeklebt aufweist, daB ein Ende der Klebfolie als Anfasser die Platte 
uberragt, wobei die Klebfolie eine solche ist, daB die mit ihr erzielte Verklebung durch den Streifen streckendes 
Ziehen wieder losbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an ihrem Ende bzw. ihrer Ruckseite (2) 
zumindest in dem Bereich (3A, 3B) der dem Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) anUegt, gegenuber dem 
Klebfolien-Streif en (5) eine geringe Haft- und Gleitreibung hat. 

65 Bevorzugt ist dabei eine Vorrichtung, b i der die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 60° nicht mehr als 
das dreifache, bevorzugt das zweif ache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

Besonders bevorzugt ist dabei eine Vorrichtung, bei d r die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° nicht 
mehr als das dreifache, bevorzugt das zweif ache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 
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Bevorzugt 1st ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, gegenfiber 
dem Klebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einera Abzugswinkel von 600 eriaubt, die das dreifache der 
Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stnpkraft beim Abzugswinkel von 0 

be BeSiders bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B* der dem Anfasser (6) anliegt, s 
gegenuber dem Klebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90 eriaubt, die das 
dreifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stnpkraft beim Abzugswinkel 

V °Bevo^Sg?ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B* der dem Anfasser (6) anliegt, eine 
niederenergetische Oberflache aufweist, auf Basis von fluorhaltigen Polymeren, sdiziumorgamschen Porymeren, 10 
Polyolefinen oder auf Basis von Porymeren, welche fluorhaltige Segmente, Segmente aus silmumorgamschen 
Polymeren oder Polyolefinsegmente enthalten oder solche auf Basis eines Gemisches vorgenannter Porymere 

^eror^fat I SS'eme Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B* der dem Anfasser (6) anliegt, eine 
Oberflachenspannung von bis zu 37 mN/m aufweist 15 

Bevorzugt fet ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, zusammen 
nutderPlatte(l)alsmtegriertesSpriteguBteilausKunststoffausgebadetist . _ .... 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Klebfolie nrit oder ohne Zwischentrager elasttsch oder 

P ^S2zSktfemer eine Vorrichtung, bei der die Adhasion der Klebfolie geringer als die Kohasion ist das » 
Haftvennogen beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und das Verhalttus yon Abzugskraft zu 
ReiBlast nundestens 1 : 2,0, insbesondere 1 : 3,0 ist, wobei die Klebfolie eine solche auf Basis von thennoplasti- 
schem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, rait hoher Elastizitat und geringer Plastizitat. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Ruckseite der Klebfolie (5) nut einem Treniuammat, wie 
einem silikonisierten Trennpapier oder einer Trennfolie, abgedeckt ist 25 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der sich ander Vorderseite der Platte(l) em Haken befindet. 

Bevorzugt ist femer eine Vorrichtung, bei der die Platte (1) an ihrer Ruckseite (2) seitbch neben dem 
aufgeklebten Klebfolien-Streifen (5) Abstandshalter (8A, 8B) aufweist, deren H6he gennger als die Dicke des 

^BeTOS^femfreme Vorrichtung, bei der sich die Abstandshalter (8A, SB) zu beiden Seiten neben dem 30 

a ^TOrzug?£fe£CT ^ die Abstandshalter (8A, 8B) als Stege oder Segmente ausgebfl- 

^Be^Jrzugt ist femer eine Vorrichtung, bei der die Abstandshalter (8A.8B) als SpritzguBteU zusammen mi t der ^ 

P1 Svolzugt??femeSme Vorrichtung, bei der die Abstandshalter (8A.8B) 30-90% der Dicke des aufgekleb- 35 
ten KlebfoUen-Streifens (5) betragt, bei einer Dicke des KlebfoUen-Streifens (5) von 0,65 mm msbesondere 

0 ^Zud^mbetrifft die Erfindung die Verwendung einer Platte fur eine solche Vorrichtung zum wiederiosbaren, 
selbstklebenden Befestigen und wieder L6sen durch Ziehen an dem Anfasser des Stt«fen$ m emem zur 40 
Verklebungsebene etwa senkrechten Winkel insbesondere m emem solchen Winkel von 45" - 135 zur Verkle- 

^orteuhaft istdieHohe der Abstandshalter so gew^ 

(unverstreckA so daB eine einwandfreie Verklebung mit dem Haftgrund moglich ist. Durch die beim Ablosevor- 
gang auftretende Dehnung der Klebstoff-FoUe verjungt sich selbige in Breite und Dicke entsprechend . Istdie 45 
beim Ablosen erreichte Dicke der Klebstoff-Fobe niedriger als die Hone der Abstandshalter, so ist em reiBerfrei- 
es Abl5sen der Klebstoff-Folie auch dann moghch, wenn gleichzeitig hohe AnpreBdrucke vertikal zur Verkle- 
buns auftreten, welche sonst zu einem ReiBen des Klebebandes gefOhrt hatten. 

Durch Einsatz von Platten, welche anfasserseitig im Kantenbereich der Verklebung em Material enthalten, 
welches moglichst niedrige Haft- und niedrige Gleitreibungskoeffizienten zur jeweus emgesetzten Klebstoff -Fo- so 
He aufweisen, ist ein rQckstandsfreies Losen der Verklebung auch dann moglich, wenn der ^mkel zwischen 
Verklebungsebene und Abzugsrichtung deutlich groBer als 0° ist. insbesondere etwa 45-135 , msbesondere 
60—100° betragt. 

Besonders vorteilhaft ist dabei eine Kombination dieser Elemente, also eine Platte mit einem Bereich gennger 
Haft- und Gleitreibung an dem Ende, fiber das der Klebfolien-Streifen gezogen werden soft sowie ausgerustet 55 
mit Abstandshaltem seitlich von dem aufgeklebten Klebfofien-Streifen, um bei emem zu kramgen AndrQcken 
der Platte beim Abziehen des KlebfoUen-Streifens dennoch ein leichtes und reiBfreies Abziehenzu ermoguchen. 

Da der Anwender einer erfindungsgeraaBen Platte moglicherweise nicht erkennt, fiber welchem ihrer Enden 
er den Klebfolien-Streifen mit seinem Anfasser fiberstehend plazieren sou, um ihn dann spater uber diese Jtante 
abzuziehen, ist vorteilhaft an beiden Enden der Platte ein derartiger Bereich vorgesehen. Bei emer solchen 
symmetrischenAusgestaltung hat der Anwender insof ern keineSorgezu tragen- v^.^h* 

Eine weitere vorteilhafte Moglichkeit ist es, eine erfindungsgetnaBe Platte, welche ledighch emen Kantenbe- 
reich mit geringer Haft- und Gleitreibung aufweist derartig auszugestalten, daB selbiger Bereich durch sein 
optisches Erscheinungsbild, etwa seine Farbigkeit, visueU leicht von der ihr gegenuberliegenden Kante, welche 
keine entsprechend geringe Haft- und Gleitreibung besitzt, diff erenziert werden kann. 

ErfindungsgemaB eignen sich als Klebstoff-Fofien insbesondere solche entsprechen DE 33 31 016, 
DE 42 22 849, DE 42 33 872, WO 92/1 1333 und WO 94/21157. , a . 

So beschreibt DE 33 31 016 Al eine Klebfolie fur wiederldsbare Klebbindungen, die es gestattet, daB eine 
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damit hergestellte Klebbindung durch Ziehen an der Klebfolie in Richtung der Verklebungsebene ldsbar ist Mit 
s Ichen KJebfolien Iassen sich hohe KJebkrafte und Scherfestigkeiten rzielen und Klebverbunde ohne weitere 
Hilfsmittel wieder Psen, vergleichbar dem Offnen eines Weckglases, ahnlich wie dort die Gummidichtung am 
Anfasser aus der Dichtungsfuge gezogen wird. 

DE 42 22 849 CI beschreibt eine derartige Klebfolie mit ein m UV-undurchlassigen Anfasser. 

Auch WO 92/1 1333 beschreibt unter anderem KJebfolien fur entsprechende Anwendungen, wobei die einge- 
setzten KJebfolien eine geringe Elastizitat bei gleichzeitig hoher Dehnung aufweisen. 

Auch doppelseitige Selbstklebebander mit Schaumstoff-Zwischentrager, z. B. aus Polyethylen-Schaum, lassen 
sich erfindungsgem3B einsetzen. 

Generell sei zur Herstellung, Verarbeitung und Handhabung von den besonders bevorzugten Klebfolien auf 
DE 33 31 016, DE 42 22 849 und WO 92/1 1333 verwiesen. 

Als Material fur die Platte bzw. Formkorper, insbesondere als Basisplatten, eignen sich Kunststoff, Metall, 
H Iz (beschichtet, z. B. lackiert und unbeschichtet), Keramik und dergleichen. Insbesondere kann die Platte 
selbst aus einem Material geformt sein, welches eine geringe Haft- und deitreibung gegenuber den eingesetz- 
ten Klebstoff-Folien aufweist. 

Reduzierung von Haft- und Gleitreibung und adhasiven Wechselwirkungen zwischen (Basis-)Platte und 

Klebstoff-Folie beim WiederabldseprozeB 

ErfindungsgemaBe Formkorper bzw. (Basis-)Platten dienen zur einseitigen Aufnahme der Klebstoff-Folie, 
deren andere Seite auf den ausgewahlten Untergrund verklebt wird. Auf die Basisplatte konnen unterschiedlich- 
ste Adapter plaziert werden, u. a. Hakenkdrper. Die Platte kann aber auch selbst als Haken oder dergleichen 
ausgebfldet sein, also auf ihrer Vorderseite z. B. eine hakenartige Haltevonichtung aufweisen. Zur Erzeugung 
einer hohen Verklebungsfestigkeit besteht die Basisplattenflache auf der Seite, auf die die Klebstoff-Folie 
appliziert wird, insbesondere aus einem Material, welches eine fur den jeweiligen Anwendungsfall ausreichende 
Adhasion zur Klebstoff-Folie aufweist Bei der Verwendung von Haftklebemassen auf Basis von Styrolblockco- 
polymeren oder Acrylatcopolymeren wird hierbei insbesondere vorteilhafterweise Polystyrol, schlagz&hmodifi- 
zierte Polystyrole, PMMA, aromatische Polyester, Polycarbonat oder Polyamide einschlieBlich aromatenhalti- 
ger Polyamide eingesetzt. ErfindungsgemaBe Basisplatten sind an wenigstens einer Kante (fiber die spslter der 
AbldseprozeB erfolgt) derart modifiziert, daB der Kantenbereich aus einem Material besteht, welches niedrige 
Haft- und Gleitreibungsbeiwerte gegenuber der eingesetzten Klebstoff-Folie aufweist, was La. mit einer gerin- 
gen Adhasion der Klebstoff-Folien zu diesem Bereich korrespondiert Die Reibungskoeffizienten sind dabei 
derart einzustellen, daB die Summe von Stripkraft und Reibungskraft audi bei Abzugswinkeln deutlich fiber 0° 
vom Untergrund niedriger als die ReiBkraft der verwendeten Klebstoff-Folien unter den gegebenen Versuchs- 
bedingungen ausgelegt ist. Eine ausreichende Erniedrigung der Reibungskrafte wird z. B. dadurch erreicht, daB 
der Kantenbereich der Basisplatte von einer niederenergetischen Kunststoffoberflache gebildet wird Geeignete 
Einsatzmaterialien sind u. a. fluorhaltige Polymere, insbesondere perfluorierte Polymere, z. B. Poly(tetrafluoret- 
hjden), siliziumorganische Polymere, z.B. Poly(dimethylsiloxanX Polyolefine, Z.B. Poly(ethylenX insbesondere 
Polyethylene) hoher Dichte, welche insbesondere Oberfl§chenspannungen von < ca. 37 mN/m aufweisen. 
Bevorzugt geeignet sind feste, wahrend des Abloseprozesses sich wenig verf ormende Materialien. Geeignet sind 
neben den o. g. Polymeren solche, welche fluorhaltige Segmente, Segmente aus siliziumorganischen Polymeren 
oder Polyolefinsegmente enthalten. 

Eingesetzt werden konnen weiterhin Gemische vorgenannter Polymere sowie Abmischungen vorgenannter 
Polymere mit weiteren Polymeren. 

Die Ausrustung einer Basisplattenkante mit einem der vorgenannten Materialien kann im Falle von Spritz- 
guBartikeln durch entsprechende Vorkehrungen beim Spritzgiefien von Kunststoffkorpern eifolgen (Verwen- 
dung mehrerer Polymere im SpritzguBprozeB; 2 KomponentenspritzenX Eine andere MSgOchkeit ist das nach- 
trigliche Aufbringen eines Kunststoffes in Form eines passenden Formteiles im Kantenbereich der Basisplatte. 
Eine weitere Moglichkeit bietet die nachtragliche Beschichtung von Basisplatten im Kantenbereich mittels eines 
der 04*. Polymere. Beschichtungsm5glichkeiten umfassen die Beschichtung aus Losung, Dispersion oder als 
100%-System aus der Schmelze. Optional konnen die beschichteten Materialien einer nachtraglichen Vernet- 
zung unterzogen werden. 

Umgekehrt kann als Basisplattenmaterial selber ein Kunststoff gewahlt werden, welcher niedrige Reibungs- 
koeffizienten bzw. eine niedrige Adhasion zu den verwendeten Klebstoff-Folien aufweist Bei Bedarf kann die 
entsprechende Basisplatte im Verklebungsbereich der Klebstoff-Folie, jedoch nicht im Kantenbereich, fiber den 
das Ablosen der Klebstoff-Folie erfolgt, derart ausgerfistet oder behandelt werden, daB eine hohe Adhasion zur 
Klebstoff-Folie und damit hohe Klebkrafte, Scherfestigkeiten und Stirnzugfestigkeiten ermoglicht werden. 
Entsprechende Vorbehandlungsmethoden konnen z. B. die Beflammung, die Corona- und Plasmabehandlung, 
die Gasphasenfluorierung oder auch eine naBchemische Vorbehandlungsmethode sein. Optional ist zusatzlich 
die Behandlung der Oberflache mit einem Primer mdglich. 

ErfindungsgemaB kann ein niedriger Reibungskoeffizient zwischen Klebstoff-Folie und Basisplattenkante 
auch fiber den Einbau einer drehbaren Rolle oder die Aneinanderreihung mehrerer drehbarer Kugeln in das 
Ende der Basisplatte erreicht werden (Ausnutzung der Rollreibung). Entsprechende Losungen erscheinen je- 
doch La. komplizierter und damit okonomisch weniger interessant als die zuvor beschriebenen Methoden. 

Verbesserung der Ablosbarkeit durch in die Basisplatte (in den Formkorper) int grierte Distanzhalter 

Zur Realisi rung eines reiBerfreien Abzugverhaltens auch bei Einwirkung hoh r senkrecht zur Verkl bungs- 



DE 197 29 706 Al 

ebene einwirkender Krafte (z. B. fiber hohen AnpreBdnick beim Losen der Klebbindung) ist der Formkorper 
bzw. die Basisplatte auf der Seite, die die Klebstoff-Folie tragt, vorzugsweise mit Abstandshaltem (z. B. Stegen) 
ausgeriistet Abstandshalter konnen beidseitig neben der Klebstoff-FoHe in gesamter Linge der Basisplatte, 
jedoch audi nur in bestimmten Teilbereichen hiervon vorhanden sein, SpezieUe Ausformungen, rechtwinkug 
stegardg,abgenindetstegartig,piiiiktf5nnig,etasindm6glich. 5 

Versucbe mit unterschiedUchen wiederablosbaren Klebstoff-FoUen zeigen, daB typische Stapdehnungen je 
nach Art und Aufbau der verwendeten Klebstoff-Folien zwischen ca. 100% und 800% liegen. In der Praxis zeigt 
sich im Falle von im wesentUchen kautschukelastischen Klebstoff-Fohen, daB die H5he der Distanznalter 
mindestens ca. 0,05 mm, bevorzugterweise 0,10 mm hoher sein sollte als die Dicke der verstreckten Klebstoff- 
FoUen beim AbloseprozeB. Fur eine sichere Verklebung ist andererseits die Abstandshalterhohe ca. 0,05 mm, io 
bevorzugterweise 0,1 mm, besonders bevorzugt 0,15 mm geringer zu halten als die Dicke der Klebstoff-Fohen 
im nichtverstreckten Zustand. Die angegebenen Werte beziehen sich auf ebene feste Haftgriinde. Im FaUe von 
rauhen und/oder leicht deformierbaren Haftgrunden kSnnen sowohl fur einen einwandfreien Verklebungspro- 
zeB (ausreichender AnpreBdruckX als auch fur ein einwandfreies WiederablSsen hohere als die genannten Werte ^ 

S "lm Mgenden soli die Erfindung anhand von Beispielen und Figuren erlautert werden, ohne sie jedoch unndtig 
einschranken zu wollen. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine schrag-seitliche Ansicht einer erfmdungsgemaBen Platte, und 

Fig. 2 eine Seitenansicht gem aB Fig. 1, mit auf geklebtem Klebfolien-Streif en, 20 

Fig. 3 eine schrig-seitliche Ansicht einer weheren Platte, 

Fig. 4 eine schrag-seitliche Ansicht einer wiederum weiteren Platte, und 

Fig. 5 eine Front-Ansicht einer Platte gemiB Fig. 4. . 

Im einzelnen zeigt Fig. 1 eine Platte (1) mit seitlich angeordneten Rast-Vomchtungen (4X die m entsprechende 
Rast-Vomchtungen eines aufzusteckenden Teils einrasten konnen, etwa einen Haken oder dergleichen, wie er 25 
als Systemhaken fur "tesa® Power-Strips" im Handel ist Die Rfickseite (2) der Platte (1) dient dazu, den 
KlebfoUen-Streifen (5) (Fig. 2) aufzukleben, wobei die Bereiche (3A) und (3B) dieser RQckseite (2^ die dem 
Anmsser (6) des KlebfoUen-Streifens (5) anliegen, aus einem Material geringer Haft- und Gleitreibung gegen- 
Qber zahlreicher Haftklebemassen bestehen, bier aus Polyethylen hoher Dichte. Da der Anwender die Platte (1) 
mit dem KlebfoUen-Streifen (5) so bekleben kann, daB der Anfasser (6) sowohl an dem einen als auch an dem 30 
anderen Ende Qberstehen kann, sind beide Bereiche (3A) und (3B) so ausgeriistet, daB diese Bereiche erne 
geringe Haft- und Gleitreibung bzw. Adhasionzu den veiwendeten laebstoff-Fonen aufweisen. 

Fig. 2 zeigt die Platte (1) mit aufgeklebtem Klebfolien-Streif en (5> dessen Anfasser (6) nut dunnen Fohen (7) 

m( ^^ > 3^£s i ^^^^asmrime^oTm dargesteHt, bei der die Platte (1) eine RQckseite (2) zeigt, die zur 35 
Aumahme eines nicht dargesteflten KlebfoUen-Streifens dient, und die an beiden Enden Bereiche (3A) und (3B) 
aufweist, die aus Polyethylen hoher Dichte bestehen. Auch weist die Platte (1) Rast-Vorrichtungen (4) auf, wie 

8e Fte?4Sigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform einer Platte (I) mit einer RQckseite (2), die zur Aufnah- 
me ernes nicht dargesteUten KlebfoUen-Streifens dient, und die entsprechend Fig. 3 mit Bereichen (3A) und (3B) 40 
aus Polyethylen hoher Dichte sowie Rast-Vorrichtungen (4) ausgeriistet ist ZusatzHch weist die Platte (1) jedoch 
zu beiden Seiten der RQckseite (2) Abstandshalter (8A) und (8B) auf, ausgebfldet als Stege, deren Hohe etwa die 
Halfte der Dicke des aufzubringenden KlebfoUen-Streifens betragt wobei der Abstand der Abstandshalter (8A) 
und (8B) so gewahlt ist, daB der KlebfoUen-Streifen mit seiner Breite leicht dazwischen plaziert werden kann, wie 
dies in der Vorderansicht gemaB Fig. 5 mit Platte (1) und Bereich (3A) am Stirnende, Rast-Vomchtungen (4) und 4S 
Abstandshaltem (8A) und (8BX sowie einen dazwischen plazierten KlebfoUen-Streifen (5). 



In Beispiel 2 beschriebene Klebstoff-FoUen werden auf distanzhalterlose Basisplatten der Abmessungen 3 mm so 
x 40 mm x 20 mm bestehend aus Polyethylen (PE 300; Fa. Arthur Kruger), Styroblend KR 2776 (BASF). 
PolystvrolfVesmon214;ChemischeWerkeH . . 

danach auf einen planaren Stahluntergnmd fbaert Die Prufkorperpriparation entspricht der des Beispiels 2. 
Zum Wiederablosen werden die Basisplatten auf der Seite, auf der der Anfasser hervorragt wertestgenend 
andruckfrei mit Daumen und Fingern von einer Testperson auf der Stahlunterlage gehalten, danach die Klebfo- 
Uenstreifen in unterschiedlichen Winkeln langsam aus der Klebfuge herausgezogen. Die Separattonsgeschwm- 
digkeit betragt ca. 1000 mm/min. GeprQft wird, ob sich die Klebstoff-FoUen reiBerfrei aus der Klebfuge losen 
lassen. 



ss 



60 



65 



5 



DE 197 29 706 Al 



Basisplatten- Ob rflach n- reiBerfrei ablosbar / Stripkraft in N/cm 
material spannung* bei Abzugswinkel von 



in mN/m ca. 5° 30° 60° 



90° 



P lyethylen <34 ja/9 ja/12 ja/14 

StyroblendKR ca36 ja/9 ja/12 ja/15 
2776 

Polystyro! ca. 38 ja / 10 nein / >25 nein / >25 



ja/15 
ja/21 



nein / 



>25 



Stahl 



ja/10 



ja/17 



ja/23 



nein/ 



>25 



*entsprechend DIN 53364 



Bei Verwendung von Polyethylen und Styroblend KR 2776 als Basisplattenmaterial ist ein reiBerfreies Wie- 
derabldsen der Basisplatten bei alien hier uberpruften Abzugswinkeln mdglich. 



— 50TleForalyn 1 10 (Hercules), 50 Tie Vector 4211 (Exxon Chemical), 0,5 Tie Irganox 1010 (Ciba) 

der Dicke 650 um wird eine Hochstzugkraft von 52 N/cm entsprechend 8,0 MPa und eine ReiBdehming von 
1300% ermittelt 

20 mm x 50 mm messende rechteckige Stucke der Klebstoff-Folie werden derart mittig auf Basisplatten 
bestehend aus Stahl der Abmessungen 3 mm x 40 mm x 22 mm (Hdhe x Lange x Breite) verklebt, daB die 
Basisplatten einseitig fiber deren ganze Lange mit der Klebstoff-Folie bedeckt sind und ein 10 mm langer 
Klebstoff -Folienstreif en fiber eine der kurzen Seiten der Basisplatten herausragt, welcfaer zum spateren Abldsen 
als Anfasser genutzt werden kamx Die Basisplatten sind auf der Seite, auf die die Klebstoff-Folien apphziert 
werden, an beiden Langskanten mit 0,5 mm breiten Abstandshaltern unterschiedlicher Hdhe versehen. Mit 
Klebstoff-Folien ausgerQstete Basisplatten werden auf einen planaren Resopaluntergrund verklebt. Hierzu 
werden die mit den Klebstoff-Folien ausgerQsteten Basisplatten flachig auf den Resopaluntergrund appliziert 
und fur 5 Sekunden mit 500 N angedruckt Die so fbderten Prufkdrper werden zum Abldsen der Klebstoff-Folien 
in einem zweiten Arbeitsgang mit einer vertikal auf die Verklebungsebene einwirkenden Kraft von ebenfalls 500 
N beaufschlagt, der Klebfolienstreifen anschlieBend in einem Winkel von < 100 gegenuber der Verklebungs- 
ebene aus der Klebfuge herausgezogen. Zum Vergleich werden die Versuche ohne vertikal auf die Verklebungs- 
ebene einwirkende Kraft durchgefuhrt Die Stripgeschwindigkeit betragt bei alien Versuchen ca. 1000 mm/min. 
Es ergeben sich nachfolgende Ergebnisse: 



Beispiel2 



Fur eine einschichtige Klebstoff-Folie nachf olgender Rezeptun 
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Hohed r Abstandshalter Vertikale Andruckkraft 

500 N 

Strip reiBt 
reiBerfrei ablosbar 
10 // 14 N/cm 
reiBerfrei ablosbar 
9// 15 N/cm 
reiBerfrei ablosbar 
9// 10 N/cm 
reiBerfrei ablosbar 
9// 10 N/cm 

keine VerkJebung moglich 



kein Abstandshalter 
0,3 mm 

Stripkraft* 
0,4 mm 

Stripkraft* 
0,5 mm 

Stripkraft* 
0,6 mm 

Stripkraft* 
0,7 mm 



ohn vertikal Kraft- 

einwirkung 
reiB rfr i ablosbar 
reiB ritei abl~sbar 

reiBerfrei ablosbar 

reiBerfrei ablosbar 

reiBerfrei ablosbar 

keine Verklebung 
moglich 



10 



15 



20 



25 



* Mittelwert // maxima ler Wert (der maximale Wert wird zum Ende des Stripvor- 
ganges erreicht). 

Unter den gewahlten Versuchsbedingungen lassen sich bei Einwirkung hoher vertikaler auf die Basisplatte 
einwirkender Krafte ausschlieBlich rait Distanzhalter versehene Basisplatten reiBerfrei wiederablosen. 

Beispiel 3 

Basisplatten entsprechend Beispiel 1 mh einer DistanzhalterhShe von 0,5 mm werden derart modifiaert, daB 
an der Kante, fiber die die Klebstoff-Folien abgeI6st werden era 1 mm tiefes und ebenso breites rechtectages 
MetailstQck herausgefrast wird. In die Vertiefung wird ein 0,7 mm x 1 mm x 20 mm (Hone x Breite x Tiefc 
messendes Kunststoffteil aus PTFE, Polyethylen (PE 300; Fa Arthur KrOger), Styroblend KR 2776 (BASF)) 
Polyamid (Ertalon 6 SA, Fa. Arthur KrOger) bzw. ein 0,12 mm x U mm x 20 mm (Hohe x Breite x Lange) 
messendes siBkonisiertes Trennpapier (Natrosil 20 291; Schleipen & Erkens) eingeklebt Die nacMolgende 
Prufkorperpraparation entspricht der des Beispiels 1. Entsprechend Beispiel 2 wird gepruft, ob sicb die Kleb- 
stoff-Folien reiBerfrei aus der Klebfuge herausziehen lassen. Wahrend des LSsevorganges ! wird die Basisplatte 
jedoch nicht spannungsfrei gehalten, vielmehr wirkt, wie in Beispiel 1, vertikal auf die Verklebungsebene erne 
Kraft von 500 N auf die PrGfkorper ein. 
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Basisplatten- Oberfla h n- reiBerfrei abl' s bar / Stripkraft in Wcm 
kanfenmaterial spannung* bei Abzugswinkel von 





in mN/m 


ca-5° 


30° 


60° 


90° 


PTFE 


<30 


ja/9 


ja/10 


ja/11 


ja/12 




< 34 


ja/9 

J** * 


ja/11 


ja/13 


ja/15 




ca 36 

VW» WW 


ja/9 


ja/12 


ja/14 


ja/20 


2776 












Polyamid 


ca.42 


ja/9 


ja/12 


ja/16 


nein / >20 


oiiiivvji Hold ivo 












Trennpapier 


<30 


ja/9 


ja/15 


ja/18 


ja/23 


otani 




ja/9 


ja/15 


ja/20 


nein / >25 


zum Vergleich: 


Basisplattenkantenmaterial 


= Basisplattenkernnrtaterial 


= Polysty- 


rol 












Polystyrol 


ca. 38 


ja/10 


nein / >25 


nein / >25 


nein / >25 



Ein reiBerfreies Herausldsen aus der Klebfuge im gesamten betrachteten Abzugswinkelbereidi ist bei Ver- 
wendung von Materialien mh niederenergetischen Oberflachen mdglich. 

Patentanspruche 

1. Wiederablosbare, selbstklebende Vorrichtung mit einer Platte, deren Seiten und/oder Vordersehe gege- 
benenfalk Mittel zur Bef estigung aufweisen und deren Ruckseite einen Streif en einer beidseitig klebenden 
Klebfolie derart aufgeklebt aufweist, daB ein Ende der Klebf olie als Anf asser die Platte fiberragt, wobei die 
Klebfolie eine solche ist, daB die mit ihr erzielte Verklebung durch den Streif en streckendes Ziehen wieder 
ldsbar ist, dadorch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an ihrem Ende bzw. ihrer Riickseite (2) zumindest in 
dem Bereich (3A, 3B) der dem Anf asser (6) des Klebfolien-Streif ens (5) anliegt, gegenOber dem KJebfolien- 
Streif en (5) eine geringe Haft- und Gleitreibung hat. m 

2. Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Stripkraft bei emem Abzugswinkel von 
60° nicht mehr als das dreif ache, bevorzugt das zweif ache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betrSgt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch I; dadurch gekennzeichnet, daB die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 
90° nicht mehr als das dreifache, bevorzugt das zweif ache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betrigt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anf asser (6) 
anliegt, gegenuber dem Klebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 60° eriaubt, 
die das dreifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweif ache der Stripkraft beim 
Abzugswinkel 0° betrigt . , ^ M _ _ _ A . igA 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B> der dem Anf asser ifi) 
anliegt, gegenuber dem KJebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° eriaubt, 
die das dreifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim 
Abzugswinkel 0° betragt . ^ . m . . _ A . igA 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A. 3B> der dem Anf asser {p) 

anliegt, eine niederenergetische Kunststoffoberflache aufweist, wie aus einem fluorhaltigen Polymeren, 
einem siliziumorganischen Polymeren oder einem Polyolefin oder auf Basis von Polymeren, welche fluor- 
haltige Segmente, Segmente aus siliziumorganischen Polymeren oder Polyolefinsegmente enthalten oder 
auf Basis eines Gemisches vorgenannter Porymere ggf. mit weiteren Polymeren. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) 
anliegt, eine Oberflachenspannung von bis zu 37 mN/m aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) 
anliegt, zusammen mit der Platte (1) als integriertes SpritzguBteil aus Kunststoff ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebfolie mit oder ohne Zwischentrager 
elastisch oder plastisch dehnbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Adhasion der Klebfolie gennger als die 
Kohasion ist, das Haftvermogen beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und das Verhaltms von 
Abzugskraft zu ReiBlast mindestens 1 : 2,0 ist, wobei die Klebfolie eine solche auf Basis von thennoplasti- 
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schem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, mit hoher Elastizitat und geringer Plastizitat 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ruckseite der KJebfolie (5) mit einem 
Trennlaminat, wie einem silikonisierten Trennpapier oder einer Trennf olie, abgedeckt ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich an der Vorderseit der Platte (1) em 
Haken befindet- ^ 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an ihrer Ruckseite (2) seitlich 
neben dem aufgeklebten Klebf olien-Streif en (5) Abstandshalter (8A, 8B) aufweist, deren Hohe geringer als 
dieDickedesKlebfoIien-Streifens(5)ist ™ . 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Abstandshalter (8A, 8B) zu beiden 
Seiten neben dem aufgeklebten Klebfolien-Streifen (5) befinden. to 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (8A, 8B) als Stege oder 
Segmente ausgebildet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (8A, 8B) als SpntzguB- 
teil zusammen mit der Platte (1) ausgebildet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (8A, 8B) 30—90% der is 
Dicke des aufgeklebten Klebfolien-Streifens (5) betragt, bei einer Dicke des Klebfolien-Streifens (5) von 
0,65 mm insbesondere 03—0,6 mm. 

18. Verwendung einer Platte fur eine Vorrichtung nach einem der Anspruche 1—15 zum wiederlosbaren, 
selbstklebenden Befestigen und wieder Losen durch Ziehen an dem Anfasser des Streifens in einem zur 
Verkiebungsebene etwa senkrechten Winkel, insbesondere in einem solchen Winkel von 45* — 135° zur 20 
Verklebungsebene. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichmmgen 
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